alege constructiv.

L 4 - Asamblari prin sudura

SR EN ISO 2553: 2015

I. S& se deseneze tabelar denumirea simbolului, reprezentarea ortogonala detaliatd si reprezentarea
ortogonala simbolica a tipurilor de asamblari prin sudura din tabelul de mai jos. Dimensiunile se vor

Denumire
simbol

Reprezentare
axonometrica detaliata

Reprezentare
ortogonala detaliata

Reprezentare
ortogonala simbolica

1. Sudura cap la cap cu
patrundere completa
(sudura in V plana)

AVA

W
| / | -

2. Sudurd cap la cap cu
patrundere partiala

s

3. Sudura in colt

ds

T.

4. Suduri 1n colt
intermitenta alternanta

aN\nxl /(e

al/ nx1/ (e
sau

z nxl (e)
ZVY nxl/ (e)

) MMM,
N
2

1 (1)
)ID))
N )

aNnxl 7€)
AWVnxl / (e)

5. Sudura electrica in
puncte prin presiune

d n (e)

‘F

N
_k._
4 .As

rd
\LT AL L

6. Sudurd cap la cap in Y

s (h) Y




Denumire Reprezentare Reprezentare Reprezentare
simbol axonometrica detaliati ortogonala detaliata simbolica ortogonala
Q
zZN
7. Sudura in colt convexa zlg
pe ambele parti | ! |
N [z [ ]
8. Sudurd in X convexa
efectuatd la montaj I -
~ L X |
% =
N
N
—_— —
N— N
=
aO
9. Sudura cap la cap in K ’D&
(simetrica) I (i << I - I I I
a’ &
% = o?
N
N
— N
o = y | f
S a
| | K
10. Sudura in colt concava N ! | z
efectuata pe tot | | -
conturul | ! | [ 1 |

II. Sa se reprezinte in cate douad proiectii ortogonale (sectiune si vedere) asamblarea detaliata si simbolica
prin sudura a pieselor de mai jos conform indicatiilor. Dimensiunile se vor alege constructiv.

a)

b)

Piesa 2 se va asambla cu
piesa 1 prin sudurd in colt
intermitentd alternantd. Se
vor efectua cate 4 cordoane
de sudura pe o parte cu o
indltime a cordonului de
sudurd de 5 mm, o lungime
de 8 mm pentru fiecare
cordon cu o distanta de 10
mm intre ele.

Piesa 1 se va asambla cu
piesa 2 prin sudura in colt pe
tot conturul exterior al piesei
2 cu o inaltime a cordonului
de sudura de 4 mm.

o) c) Piesa 2 se va asambla cu flansa 1 prin sudura
in colt pe tot conturul cu o findltime a
cordonului de sudurd (concav) de 3 mm.
Piesa 3 se va asambla cu piesa 2 prin sudura
cap la cap cu patrundere completa (sudura in
V convexa) pe tot conturul, aceasta sudura se
va efectua la monta;.

N
%
7
N

1NN
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